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Na pasach znamy sie najlepiej!
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PROCESY W BRANZY SZKLARSKIEJ
WYKORZYSTUJACE PASY NAPEDOWE
I TASMY TRANSPORTUJACE

1. Produkcja szkta ptaskiego float.

2. Rozkroj szkta ptaskiego float.

3. Szlifowanie szkta ptaskiego float.

4. Powlekanie szkta ptaskiego - coating.

5. Hartowanie szkta.

6. Laminowanie szkta VSG

7. Produkcja szyb zespolonych.

8. Produkcja ram okiennych i uzbrajanie szktem.




PASY ZEBATE

Nasze synchroniczne pasy zebate, zalecane do uzytku w maszynach
obrabiajgcych szkto, wykonane s3 z poliuretanu. Materiat ten zapewnia
odpornos$¢ na wysokie i niskie temperatury, kontakt z chemikaliami,
olejami oraz smarami. S3 dostosowane do pracy z duzymi obcigZeniami
i posiadaja wtasciwosci ttumigce drgania oraz wibracje.

Oferowane przez nas produkty wyposazone sg w kordy stalowe, kordy
stalowe E oraz kordy ze stali nierdzewnej. Charakteryzujg sie wysoka
wytrzymato$cig mechaniczng i niska $cieralnoscia. Dodatkowo, nasze
rozwigzania zapewniajg efektywng metode przenoszenia napedu oraz
wysoka precyzje przesuwu i pozycjonowania.

DORADZTWO

Wieloletnie doswiadczenie we wspotpracy
z branzg szklarska pozwolito nam na
opracowanie specjalnych rozwigzan

i modyfikacji paséw, a takze stworzenie
aplikacji dla procesow specyficznych

i wystepujacych wytacznie w tej branzy.
Czesty kontakt z naszymi klientami oraz
oferta produktow zaawansowanych
technologicznie o wysokiej, Swiatowej
jakosci pozwala nam sprostac
wymaganiom rynku, a uzytkownikom
cieszyc¢ sie dtuga eksploatacja oryginalnych
paséw.

Pasy w maszynach produkcyjnych ulegaja zuzyciu, w zwigzku z tym musza by¢
systematycznie wymieniane na nowe lub regenerowane. Dzieki naszemu
doswiadczeniu pomozemy Ci dobra¢ takie, ktére beda najlepiej dopasowane
do Twoich wymagan. Nalezy rowniez pamieta¢ o wymianie zuzytych kot.
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PRODUKCJA
SZK1L.A PLASKIEGO

W procesie produkcji szkta nasze pasy znajduja
zastosowanie np. w transporcie.

Dostarczamy pasy zebate ze specjalistycznymi
pokryciami dostosowanymi do rodzaju szkta.
Dobierzemy odpowiednie materiaty do maszyn
kazdego producenta, np. Bottero, Grenzenbach, Hegla.

Polecane przez nas pasy do stotéw po-

dawczych i kierunkowych:

> T10,
> AT10,
> H.

Polecane przez nas pasy do napedu sto-
16w podawczych:

AT10,
HTD,
RPP,
CTD.
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Zalety polecanych przez nas pasow zebatych:

cicha praca,

stalowy kord,

dtuga zywotnos¢, trwatosé,

brak wydtuzania w czasie,
dostosowane do pracy w wilgotnym
Srodowisku,

odporne na dziatanie olejow,
samoobstugowe,

> posiadaja szeroki zakres temperatur.
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Jesli chcesz zwiekszy¢ wytrzymatos$¢ termiczna
paséw, mozemy zastosowac wyspecjalizowane

powtoki, ktore zapewnig dodatkowa ochrone |

i wydtuza ich trwatosé. R()ZKR()J
SZKI.A PLASKIEGO

W tym procesie najczesciej zalecamy stosowanie

pasow tgczonych T10, AT10 oraz H wyposazone

w specjalistyczne naktadki na grzbiet. Pracuja one na stotach
jednokierunkowych do rozkroju, takich producentéw jak,
np. Bavelloni, Bottero, Bystronic, Hegla.

W gtowicach do ciecia szkta zalecamy stosowanie paséw

pozycjonujacych BRECO ATL10 lub HTD 8M.
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SZLIFOWANIE
SZKL.A PLASKIEGO

Ze wzgledu na prace w wodzie, do
krawedziarek zalecamy zastosowanie
pasow z kordem nierdzewnym lub
kevlarowym: T20, AT10, AT20 - jako pasy
prowadzace i dociskowe. Do przesuwu
tafli szklanych rekomendujemy pasy
o profilach T10DL oraz pasy klinowe
poliuretanowe. Do kazdego pasa nalezy
dobra¢ odpowiednie pokrycie.

Gtowni producenci maszyn, do ktérych
dostarczamy pasy, to m.in. Bottero, CMS,
Benteler, Szkto-tech.

HARTOWANIE SZKLA PLASKIEGO

Proces hartowania szkta wymaga niezawodnych i trwatych rozwigzan
napedowych. W piecach hartowniczych wykorzystuje sie:

> pasy Power Twist - idealne do napedu rolek, zapewniajace tatwy
montaz, odporno$¢ na wysokie temperatury i wyjatkowa trwatosc,

> pasy okragte termozgrzewalne - stosowane w transporcie
szkta, gwarantujace precyzje i wytrzymatos¢ w wymagajacych
warunkach,

> pasy do wentylatoréw - zapewniajgce wydajng prace systemow
chtodzenia, niezbednych w procesie hartowania.

Nasze pasy to gwarancja niezawodnosci i optymalnej pracy piecow
hartowniczych w kazdej sytuacji.




POWLEKANIE SZKLA
PLASKIEGO - COATING

Nasze innowacyjne rozwigzania w procesie powlekania oparte na
pasach Breco MOVE AT10 zapewniajg maksymalng

precyzje i niezawodnos¢. Pasy te moga zosta¢ doposazone w klin, co
zwieksza ich prostoliniowos$¢ w systemach transportowych.

Nowe systemy powlekania z pasami 5M i 8M wprowadzaja

dodatkowe korzysci, takie jak elastyczne zmiany rewersyjne oraz
precyzyjniejsze dopasowanie zebdw. Pozwala to znaczaco zredukowac , efekt
ruszajgcego pociggu” i zapewnia jeszcze wieksza efektywnos$¢ procesow
produkcyjnych.

LAMINOWANIE
SZKL.A VSG

Pasy poliuretanowe odgrywaja kluczowa
role w procesie laminowania szyb ptaskich,
zapewniajac precyzyjne prowadzenie

i rownomierny nacisk podczas 1aczenia
warstw szkta i folii. Ich wysoka odpornos¢
na zuzycie oraz doskonate wtasciwosci
mechaniczne gwarantujg niezawodno$¢
nawet w wymagajacych warunkach.
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PRODUKCJA SZYB
ZESPOLONYCH

Wysoka jako$¢ i precyzja naszych rozwigzan sprawia, ze oferowane
pasy napedowe i transportowe sg niezawodnym elementem w
procesach produkgcji szyb oraz montazu okien. Specjalizujemy sie
w dostarczaniu produktow dedykowanych do maszyn
renomowanych producentdéw, takich jak Lisec Jumbo, Bavelloni,
Bottero, Bystronic, Hegla, czy Glaston.

> Pasy do rozkroju szkta:
w stotach do rozkroju szkta stosuje sie pasy taczone bezkonicowo
PU (T10, AT10, H), wyposazone w specjalistyczne naktadki na
grzbiet, ktére zapewniajg trwato$¢ i precyzje pracy. Do gtowic
tych stotéw zalecamy pasy PU o podziatce L calowe;j.

> Proces mycia szyb zespolonych:
w maszynach Bystronic rekomendujemy pasy T10
z dodatkowymi powtokami ochronnymi, ktére zapewniajg
niezawodno$¢ dziatania nawet w trudnych warunkach.

> Profilowanie ramek dystansowych:
dla maszyn Lisec oferujemy pasy Breco-V T5, charakteryzujace
sie specjalistycznym pokryciem i wysoka tolerancja wymiarowa,
co umozliwia precyzyjne giecie i profilowanie.

> Naktadanie na ramki butylu:
proces naktadania na ramki butylu odbywa sie w butylarkach,

do ktérych proponujemy pasy napedowe Nitta z serii SG lub
odpowiednio dobrane i dopasowane tasmy.

> Zespalanie szyb z ramkami:
najczesciej stosowane sg pasy zebate BRECOflex i BRECO-V ze
specjalistycznymi naktadkami. W nowszych prasach,
np. firmy LISEC VFL zalecamy pasy ATN.




>

Napedy pras:
w prasach stosujemy pasy BRECOflex ATP. Szczeg6lny nacisk ktadziemy na precyzyjne
wykonanie potaczen i zachowanie odpowiedniej grubosci catkowitej pasa.

Transport profili okiennych i montaz szyb zespolonych:

w procesach transportowych i montazowych stosuje sie pasy zebate T10 z zabierakami, ktére
gwarantujg stabilno$c¢ i precyzje ruchu. W prasach do zespalania szyb rekomendujemy pasy
synchroniczne BRECOflex i BRECO-V typu SFAT10 oraz AT10, wzbogacone o tkanine na zebach
i specjalne pokrycia, zwiekszajace ich trwato$¢ i wydajnosc.
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PRODUKCJA
OKIEN

Dostarczamy pasy zebate z zabierakami do transportu profili PVC. Zabieraki mogg mie¢ r6zng
forme, dostosowang do profilu produkgji.

Do proceséw zwiagzanych z produkcjg stolarki drewnianej dobieramy odpowiednie pasy zebate z
pokryciami odpowiednimi do kazdego zastosowania.




POMOC TECHNICZNA
I SERWIS

Serwis zawsze blisko Ciebie!

Rozumiemy jak kluczowe jest utrzymanie ptynnos$ci dziatania i zachowanie ciggtosci procesow
produkcyjnych. Dlatego, oprdécz dostarczania najwyzszej jako$ci pasow i taSm oferujemy klientom

kompleksowy serwis naszych produktéow.

> doradztwo w zakresie doboru
aplikacji

LER

Serwip angze é/,’féa C’/'eé/’e

> inwentaryzacja i pomiary

> montaz oraz naprawy
z dojazdem do klienta

Posiadamy 8 wyspecjalizowanych zespotéw serwisowych, ktére dojezdzaja bezposrednio do klienta.
W celu uméwienia wizyty serwisowej zachecamy do kontaktu z wybranym oddziatem regionalnym.
JesteSmy dostepni zaréwno osobiscie, jak i online, by zapewni¢ nieprzerwane wsparcie i pomoc.
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Region Zachodni Region Wschodni Region Poludniowy Region Wroctaw

ul. Solna 20 ul. Okunin 31 ul. Traugutta 25d ul. Nasienna 57
85-862 Bydgoszcz 05-100 Nowy Dwor Mazowiecki 43-300 Bielsko-Biata 54-110 Wroctaw

tel. +48 52 349 07 15 tel. +48 22751 23 19 tel. +48 33 821 88 09 tel. +48 71 349 25 38

e-mail: bydgoszcz@whm.pl e-mail: warszawa@whm.pl e-mail: bielsko@whm.pl e-mail: wroclaw



