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ROLKA
AKTYWNA (LVR)

Powierzchnia pasa styka sie z rolka nos$ng, natomiast rolka napedowa wymaga wysokiego wspotczynnika tarcia
i odpornosci na Scieranie.

> W zwiazku z tym, Ze przeno$nik w tym zastosowaniu jest stosunkowo dtugi, zwykle trudno jest zapewni¢
prawidtowe prowadzenie pasa, ktéry wchodzi w kontakt z tarczami brzegowymi két. Z tego powodu krawedzie
pasa muszg charakteryzowac sie wysoka odpornoscia na $cieranie.

Zalecane pasy

Seria CFTG: CFTG-60N TPU

>

Kord aramidowy

Krawedzie materiatéw
CF?FGgsaL zezjlbeil)eiefzggg / /
tworzywern, co chroni je —ARARDBDADDDOEDARBDDDAD—

przed strzepieniem.
Szybkie uruchomienie. \
Standardowe wydtuzenie

wynosi 0,5%.

Doskonata odpornosé na TPU

rozcigganie, znakomita
odpornos$¢ na Scieranie.

CFTG-60N
Grubo$¢ catkowita 4,0 mm
Minimalna $rednica kotla pasowego 80 mm
Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.) 60 N/mm

Wspotczynnik tarcia 0,5 do 0,6 (obie strony)

PolySprint™: TL-22E30, TLA-30E30-2

> Mozliwo$¢ stosowania két pasowych
o niewielkiej $rednicy minimalne;j.

> Szybkie uruchomienie.

Standardowe wydtuzenie wynosi 1%.
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Grubo$¢ catkowita

Minimalna $rednica kota pasowego
Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.)
Wspotczynnik tarcia

Zalecane narzedzia

NARZEDZIA DO EACZENIA CFTG-60N

Wycinarka palcow

NPS-2005A

FP-200

Prasa zgrzewajaca

tkanina poliestrowa NBR
TL-22E30 TLA-30E30-2
3,0 mm 3,0 mm
50 mm 70 mm
22 N/mm 30 N/mm

0,5 do 0,6 (obie strony) 0,5 do 0,6 (obie strony)

Forma do zgrzewania

Metalowa tkanina dociskowa

NARZEDZIA DO tACZENIA TL-22E30, TLA-30E30-2

Wycinarka palcow

NPS-1210A-2

FP-120-10-100

Prasa zgrzewajaca

Forma do zgrzewania

PS-1210-TFL-30W
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WASKI

SORTER PASOWY (NBS)

>

Przenosnik wielopasowy - maksymalnie 8 do 10
waskich pasow.

Sorter NBS umozliwia zmiane kierunku
przenoszonych przedmiotéw z wykorzystaniem
podnoszonych rolek.

Posiada zestaw napinaczy pneumatycznych dla
poszczegdlnych paséw, co pozwala zwiekszy¢ czas
konserwacji.

Prowadzenie pasa jest realizowane

z wykorzystaniem listwy prowadzacej, dlatego tez
wymagana jest wysoka trwato$¢ krawedzi pasa.
Dostepne sg dwie metody podparcia paséw-
podparcie rolkowe oraz podparcie $lizgowe.
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Invention & Innovation

Zalecane pasy

Seria CFTG: CFTG-18SG, CFTG-60SG TPU

/
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Kord aramidowy w
CFTG-18SG CFTG-60SG

Grubo$¢ catkowita 2,/ mm 2,/ mm

Minimalna $rednica kota pasowego 90 mm 90 mm

Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.) 18 N/mm 6 0 N/mm
Wspotczynnik tarcia 0,5 do 0,6 (obie strony) 0,5 do 0,6 (obie strony)

Krawedzie materiatéw CFTG sa zabezpieczone tworzywem, co chroni je przed strzepieniem.

Szybkie uruchomienie.

Standardowe wydtuzenie wynosi 0,5%.

Wyprodukowane ze zintegrowanymi klinami w jednoczesnym procesie ekstruzji. Zapewnia to wysoka
sp6jnosc i trwatos¢ pasa.
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Zalecane narzedzia

NARZEDZIA DO EACZENIA CFTG-18SG, CFTG-60SG

Wycinarka palcow Prasa zgrzewajaca Forma do zgrzewania

FP-120G-60 NPS-2005A Specjalny arkusz silikonowy
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PolySprint™: SNTC-RB22A

Migkkie tworzywo TPU

Tkanina

Struktura rowki wzdtuzne

N

TPU

SNTC-RB22A

P R Z E N O S N I K Grubos$¢ catkowita 2,25 mm
R 0 L KO WY ( B O R) Minimalna $rednica kota pasowego 25 mm
TPU zeni 0,8 N/mm

Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.)

>  Kroétki, szeroki pas stosowany na

przenosnikach rolkowych w celu poprawy

jakosci przenoszenia towarow.
> Przesuwa sie na grupie rolek MDR w systemie

przenosnika.
> Uktad rolek na przenos$niku rolkowym

jest staty (bez mozliwosSci napinania),

Wspotczynnik tarcia gornej powierzchni 0,9 do 1,0 (stal)
dlatego stosowanym rozwigzaniem jest pas

elastyczny.
Naktadki PU i narzedzia instalacyjne:

Przewodzace prad
> Doskonata odpornos¢

tworzywo TPU
Naktadki PU Nitta cechuje tfatwos¢ instalacji
dzieki uzyciu opatentowanego narzedzia
instalacyjnego. Zapewniaja one doskonate
prowadzenie naszych tasm elastycznych.
narozcigganie.

> Znakomita odporno$é Przewodzqce prad
na $cieranie.

> Bez potrzeby naprezania. tworzywo TPU
Segment przenosnika
z pasem na rolkach (SBOR)

Doskonata odporno$¢ na Scieranie.

Doskonata odpornos¢ na rozdarcie.

Tasma elastyczna o wysokim wspotczynniku tarcia.

Struktura rowkow wzdtuznych powierzchni PU jest stosowana wytacznie
W rozwigzaniach Nitta.
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Zalecene pasy

PolySprint™: TA12-BK, TC

TA12-BK TC Uktad
Grubos¢ catkowita 1,2 mm 1,4 mm
Minimalna $rednica kota pasowego 25 mm 40 mm Nakladki
0,65 N/mm 0,8 N/mm

Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.)
Wspotczynnik tarcia gornej powierzchni 0,3 do 0,4 (stal) 0,3 do 0,4 (stal) )
podwdjna naktadka
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Invention & Innovation

POPRZECZNY SORTER PASOWY (CBS)
segment wprowadzajacy

> Podawanie produktéw na segmenty transportujace.

> Rozdzielanie przenoszonych towardw.

> Wprowadzanie odstepéw miedzy transportowanymi towarami na krétkich przenosnikach o duzej
przyczepno$ci.

Zalecany pas

2 LRWAF 906 RB

Czarne tworzywo PVC /
struktura rowki wzdtuzne

> Wysoka doktadnos¢ pozycjonowania transportu
dzieki wysokiemu wspotczynnikowi tarcia.
> Niski poziom hatasu dzieki wykorzystaniu

tkaniny cichobiezne;j. /
[o/e\e/s\0/o\0/e\0/0\0/0\0/0\0/0\0 0 \0/0\0/0\0/0\0/0\0/0\0/0\0/0] /
r |
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Struktura rowki wzdtuzne Tkanina poliestrowa cichobiezna

/

2 LRWAF 906 RB
Grubos¢ catkowita 2,7 mm
Minimalna $rednica kota pasowego 40 mm
Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.) 10 N/mm

Wspotczynnik tarcia gornej powierzchni powyzej 1,0 (stal)

POPRZECZNY SORTER PASOWY (CBS)
segment transportujacy

> System ten sktada sie z niewielkich segmentdw przeno$nikow.

> Pas jest szeroki, a przenosnik jest stosunkowo krétki, dlatego tez do kontroli przebiegu taSmy stosuje sie
prowadnice w postaci naktadki na krawedziach rolek.

> Posiada mozliwo$¢ pracy rewersyjnej. Gérna powierzchnia wymaga wysokiego wspoétczynnika tarcia, aby
zapobiec upadkom przenoszonych przedmiotéw w wyniku dziatania sity odsrodkowe;j.

Zalecany pas

2 LRAF 906 RB FR3

Czarne tworzywo PVC /
struktura rowki wzdtuzne

> Wysoka doktadnos¢
pozycjonowania transportu dzieki
wysokiemu wspotczynnikowi
tarcia.

> Precyzyjne prowadnice klinowe
zapewniajace doktadne
prowadzenie.

> Trudnopalne (IS0340).

Tkanina poliestrowa

2 LRAF 906 RB FR3

Grubos¢ catkowita 2,6 mm
Minimalna $rednica kota pasowego 40 mm
Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.) 8 N/mm

Wspotczynnik tarcia gornej powierzchni powyzej 1,0 (stal)

Inne struktury powierzchni
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SEGMENT TRANSPORTU
POPRZECZNEGO (RAT)

> Pozwala na zmiany kierunku przenoszenia o 90 stopni.
> W celu zmiany kierunku wykorzystuje sie podnoszone rolki lub podnoszony jest caty segment przeno$nikowy.
> Powierzchnia taSmyo wysokim wspoétczynniku tarcia.

PROWADNICE KLINOWE

> Materiat i geometria najwyzszej jakosci.
> Montaz z wykorzystaniem nowoczesnych technologii faczenia.

B
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I Y I Zalecane pasy E_,
> Wysoka odporno$¢ na $cieranie. Q O
* > Wysoka wytrzymato$¢ na zrywanie.
— - - Wysoka przyczepnosc.
A

PolySprint™: LA-4E14, SLA-8E14 PolyBelt™: L-350

$rednica (mm) NBR -

produkt materiat ksztatt /

Folia PA /

Tkanina poliestrowa

K6 PCV D czarny A 6 4 e /
NBR
Kiox 4 PCV D

czarny 7 10 4

Grubo$é¢ catkowita 1,4 mm 1,4 mm 1,4 mm

Minimalna $rednica kota pasowego 25 mm 25 mm 25 mm
|

Naprezenie (€=0,5%, po 200 godz.) 4 N/mm 8 N/mm 5,2 N/mm (2%)

Wspotczynnik tarcia gornej powierzchni 0,5 do 0,6 (stal) 0,5do 0,6 (stal) 0,5do 0,6 (stal)
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Na pasach znamy sie najlepiej

ul. Solna 20, 85-862 Bydgoszcz, tel. +48 52 349 07 15, e-mail: whm@whm.pl, www.whm.pl
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Region Zachodni Region Wschodni Region Potudniowy Region Wroctaw

ul. Solna 20 ul. Okunin 31 ul. Traugutta 25d ul. Nasienna 57
85-862 Bydgoszcz 05-100 Nowy Dwér Mazowiecki  43-300 Bielsko-Biata 54-110 Wroctaw

tel. +48 52 349 0715 tel. +48 227512319 tel. +48 33 821 8809 tel.+ 48 71349 25 38

e-mail: bydgoszcz@whm.pl  e-mail: warszawa@whm.pl e-mail: bielsko@whm.pl e-mail: wroclaw@whm.pl



